


WIKERS ADR TREIBSTOFFTANK
40 Jahre Erfahrung im Tankbau, ein Produkt aus Schweden.

ADR DIESELTANK TYPE LB UND STB 
ist Umweltschutz zertifiziert mit Typenzeugnis 31A/Z SP 122309 in Übereinstimmung mit den geltenden 
Bestimmungen. Beim Transport sind die Transportpapiere und ein 2 kg Handfeuerlöscher mitzuführen.

ADR TYPE LB 1000 LITER: 
Serienausstattung:
Lackierung in Grün, Inspektionsluke, verschließbare Haube, 2 Zoll abschließbarer Befüllstutzen,
zwei Sauganschlüsse, Hebeösen mit doppelten Löchern zum Anheben und zur Transportsicherung, 
Niveauanzeiger, Frost sprengsicherem Kondenswasserbehälter konisch, Kugelabsperrhahn, Entlüftungsventil
Sonderausstattung: 
12 oder 24 Volt Pumpe, Füllpistole, Digitales Zählwerk, Doppelmantelausführung

ADR TYPE STB 650 U. 450 LITER. 
Serienausstattung:
Lackierung in Grün, verschließbare Haube, umklappbaren Hebebügel, Kugelabsperrhahn, 
Inspektionsluke und Niveauanzeiger, 2 Zoll abschließbarer Befüllstutzen, Entlüftungsventil

Wikers betreibt laufend Produktverbesserungen. Technische Daten können ohne Vorbescheid geändert werden.



KUNSTSTOFFTANKS AUF ANFRAGE 
Jedoch ist die Zulassung auf 5 Jahre eingeschränkt
gemäß ADR Abschnitt 4.1.1.15

IBC 200 LITER 
Hochkant Tank abschließbar

IBC FLACH TANK IN 
200-300 LITER
Ausführung platzsparend auf der 
Ladefläche sowie unter der Ladefläche

HAASE WINDENSEILE SEIT 1859 
Gehämmert und verdichtet

	 Seil Nenn	 Gewicht	 Bruchkraft	 Mindestbruch-
	 ø mm	 kg/m	 rechnerisch kN	 kraft kN
	 8 mm	 0,38	 85,87	 70,43
	 8,5 mm	 0,42	 95,17	 78,04
	 9 mm	 0,46	 104,92	 86,03
	 10 mm	 0,55	 125,86	 103,20
	 11 mm	 0,66	 148,70	 121,93
	 12 mm	 0,76	 173,44	 142,22
	 13 mm	 0,88	 200,08	 164,07
	 14 mm	 1,01	 228,63	 187,48
	 15 mm	 1,14	 259,09	 232,45

Kunststoffseile kurzfristig lieferbar.



BLACK BRUIN ROTATOREN 
Für Harvesterköpfe Argumente, die überzeugen

INDEXATOR
Das vollständigste Produktprogramm 
des Marktes

•	 Pendelbremse gekapselt, manuell
	 einstellbar bei regelmäßiger Wartung 
	 lange Lebensdauer.
•	 Durch Verwendung spezieller HD-
	 Schrägrollenlager wird eine hohe 
	 Tragkraft erreicht.
•	 In Fett laufende Bremsbeläge, dadurch
	 ein immer gleich bleibendes
	 Bremsmoment.
•	 Dämpfung über Lamellenbremse.
•	 Max. Drehmoment bei 250 bar 3000Nm

Heute sind wir in der Technikentwicklung führend und wollen es auch in Zukunft 
bleiben. GV-Rotatoren sind robust und niedrig gebaut. Das GV-Programm umfasst 
Rotatoren mit einer Achsenlastkapazität von 3 bis 15 Tonnen. AV-Rotatoren sind 
speziell an die modernen Harvester von heute angepasst.
Das Produktprogramm enthält sowohl Rotatoren für kleinere Durchforstungsharvester 
als auch für große Entnutzungsharvester.
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FINNSKOGSVALSEN VORSCHUBWALZEN
Hochwertige Qualität für anspruchsvolle Arbeiten

Meißelförmige Vorschubzähne. Fertigung je nach Kundenwunsch. Hinter dieser Innovation steckt Kenneth Tomasson aus Torsby 
(Schweden). Kenneth Tomasson war lange Zeit Forstunternehmer in Skandinavien.
Die gute Qualität der Walzen hat sich mittlerweile unter
den Pionieren der Forstwirtschaft in ganz
Skandinavien herumgesprochen.                                                        

3. Generation 

4. Generation 

Kenneth Thomasson (links im Bild) repräsentiert auf der Skogs Nolia in Schweden die beste erhältliche Vor-
schubwalze am Markt. Maximale Kraftübertragung der Vorschubwalzen ergibt einen niedrigeren 
Treibstoffverbrauch  bei maximaler Leistung. Durch die gute Selbstreinigung unterscheiden sich die Walzen 
von anderen Herstellern.

Symbolfoto



Interesse an Austrofoma
überwältigend!

Die bereits zum elften Mal durchgeführte Austrofoma war auch diesmal wieder ein durchschlagender Erfolg. Die Landwirtschafts-
kammern als Veranstalter und die insgesamt 137 Firmen konnten sich über einen beeindruckenden, neuerlichen Besucherrekord 
von 20.500 Personen freuen. Damit wurden die Erwartungen und das Ergebnis der letzten Veranstaltung bei weitem übertroffen.

Die Austrofoma 2011 hat mehr denn je ihre Internationalität bewiesen. Es konnten noch nie so viele Besucher aus aller Welt begrüßt 
werden. Neben hochrangigen Delegationen aus China, Japan, Kroatien, Serbien und Slowenien ist besonders das hohe Interesse 
von Besuchern aus den umliegenden Nachbarstaaten für die hohe Besucherzahl verantwortlich.

Erfolgreich auf der Austrofoma. Am Stand von August Huemer Forstmaschinen, Vertriebspartner von Gunnebo Traktionsketten: 
Kell-Åke Larsson (rechts), Sales-Manager von Gunnebo Industries aus Schweden und August Huemer (links).



Interesse an Austrofoma
überwältigend!

Gunnebo Industrier wurde bereits 1764 in Gunnebo gegründet, einem Ort im schwedischen Smårland südlich von Västervik. Zuerst 
wurden Nägel, Bänder und Bolzen für den Schiffsbau hergestellt, Schrauben und Ketten kamen nach 1850 hinzu. Die Kettenher-
stellung erstreckte sich allmählich auch auf Hebeprodukte und nach Verbreitung auch auf Gleitschutzketten.

Heute hat Gunnebo Industier AB einen Umsatz von ca. 200 Mio. Euro und Niederlassungen in 15 Ländern. Die Produktion erfolgt 
vor allem in Nordeuropa und in den USA.

Schwedische Tradition seit 1764

Gunnebo Industier AB ist einer der weltgrößten Hersteller von Gleit-
schutzketten für Forstmaschinen. Die Hauptfabrik befindet sich in der 
Nähe von Turku in Finnland. Die Gleitschutzketten von Gunnebo In-
dustrier werden aus einem speziell in Skandinavien entwickelten, mik-
rolegierten Borstahl in Abmessungen bis zu 19 mm hergestellt.

Herstellung

Nach umfassenden Vorbehandlungen wird das Material in großen 
Gliedermaschinen zu Ketten gebogen. Beim anschließenden Glieder-
schweißen werden die Enden der Kettenglieder elektrisch erhitzt und 
unter großem Druck zusammen gepresst.
Schwedisches Design: U-Spikes bis zu 19 mm

Wenn das Laufnetz fertig ist, wird die Gleitschutzkette in großen Öfen 
bei einer Temperatur von 900 Grad Celsius mehrere Stunden gehär-
tet. Während des Prozesses im Ofen werden der Außenschicht des 
Stahls weitere Kohlenstoffatome zugesetzt. Die Kette wird dadurch 
extrem hart und äußerst verschleißfest. 



Cranab päsentiert auf der Skogsnolia 2011 eine völlig neue Generation von Krane.
Der weltweit führenden Kranhersteller Cranab aus Vindeln startet jetzt die nächste Generation 
der Krane für Forstmaschinen.                                                                          

Micael Olsson Marketing Manager, August Huemer
Vertrieb Österreich, Fredrik  Jonsson Geschäftsführer 

von Cranab (von links nach rechts) 

Viel Wert wurde auf eine stabile Parkposition gelegt, 
ein Merkmal von Cranab. Durch die Parkposition 

liegt der Kran ruhig auf der Ladefläche auf. 



Eine neue Lösung für die Pendelbrem-
se. Cranab verwendet  eine Bremslö-
sung, die auf bekannter Technologie 
basiert und von der innovativen 
Tochtergesellschaft  Firma Vimek entwi-
ckelt und bereits verwendet  wurde. Die 
Lösung besteht aus einer doppelten 
Pendelbremse an der Kranspitze. Dies 
erleichtert die kontinuierliche Arbeit und 
verbessert das kontrollierte Arbeiten mit 
dem Greifer.
Die patentierte aktive Pendelbremse 
ist proportional gesteuert und wird 
beim Schwenken aktiviert. Durch eine 
zusätzliche Hydraulikleitung bis zur 
Kranspitze wird ein Hydraulikzylinder an 
der doppelten Pendelbremse aktiviert.

Die neue Kransäule geht jetzt schräg nach hinten. Dadurch wird 
das Arbeiten im Nahbereich verbessert und die Hubhöhe wurde 

erhöht. Die neuen Bolzen im Lagerbereich besitzen jetzt einem 
Härtegrad von 60HRC.

Zylinder in der Topklasse. 

Cranab produziert jährlich ca. 1200 Krane. Die neuen Krane wurde so dimen-
sioniert, dass sie der europäischen Norm entsprechen. Sie wurden auf B5, der 
höchsten Klasse, berechnet. 

Für eine bessere Sicht bei Dunkelheit 
sorgt eine LED- Kranscheinwerferbe-
leuchtung, die  optional erhältlich ist. 
Durch die neue Position wird bei Dun-
kelheit  der Greifer immer beleuchtet.

Die beiden Kolben am Ende der Zahnstangen im Schwenkwerk 
wurden an beiden Enden gekürzt. Dadurch konnte der Schwenk-
bereich um 10° erhöht werden. Die Gesamtlänge blieb erhalten.

Zur weiteren Verbesserung der Servicefreundlichkeit 
gehört eine neue geschützte Schlauchführung.
Die Schläuche im Teleskop können jetzt einzeln ge-
spannt werden. Beim Teleskop Zylinder erfolgt die 
Dämpfung in beide Richtungen.  Die seitliche Distanz für 
den Ausschub kann von außen eingestellt werden. 

Weichdichtende Hydraulikverschrau-
bungen nach dem ORFS System 

(flachdichtend) wurden verwendet.



LINDHAM 2 • A-4111 WALDING • TEL. & FAX: 07234 / 84 897 • MOBIL 0664 / 65 77 541 • E-Mail: huemer.august@utanet.at

www.forstmaschinen.co.at

GEBRAUCHTMASCHINEN

John Deere 1110D
Bj. 2007, Serial 2451, 7.900 Std., 8,5 m Kran, 
700-26, Neuwertiger Greifer, 2 Paar Ketten,
im Kundenauftrag

Timberjack 1470D
Bj. 2005, Vollausstattung, Bänder, Ketten, 
15.200 Std., 758 Aggr., im Kundenauftrag 

Valmet 860
Ident Nr. 8324, Bj. 1999, 12 T Nl., 160 PS, 
15.200 Std., Dieselpumpe, Greifer in Ordnung, 
Kran Cranab 810 Combi 9,1 m, Reifen 8 x 35% 
700-26,5, 2 Paar Ketten, 1 Paar Bänder, Motor 
trocken und dicht, im Kundenauftrag

Timberjack 1270D
Bj. 2001, Serial 00001, 14.500 Std., 752 Aggr. 
mit ca. 7500 Std. , Drehkabine, Standheizung, 
700-26,5, Sonnenrollos, Diesel Pumpe, Hydr. 
Pumpe, 1 Paar Ketten,
EUR 68.000,00 zzgl. Mwst. im Kundenauftrag 

Timberjack 225 Seilschlepper
Absenkbares Heckschild, Ketten,
EUR 25.000,00 im Kundenauftrag 

John Deere 548 GIII Seilschlepper
15 Betr.-Std., Bereifung 23,1-26,2 x 13 Tonnen 
Adler Winde, Funk, absenkbares Heckschild, 
Verglasung, EUR 163.000,00 i. a.
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